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Equipos apropiados para la trituracién secundaria y eventualmente primaria de materiales
secos y semi-himedos hasta una dureza de 4 Mohs.

La trituracion se realiza por cizallamiento mediante la accién de dos rodillos contra-
rotativos de diferentes tamafios, uno de ellos dotado con cuchillas.
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Equipos de trituracion por via himeda
Equipements de broyage par voie humide

DESINTEGRADORES

BANCADA

De acero soldado y estabilizado con un disefio de gran robustez. Integra
los sistemas de regulacion y amortiguacién. Los modelos de mayor tamafio
incorporan soporte del torno rectificador para el cilindro liso, asi como
un sistema de lubricacién centralizada facilmente accesible para el
personal de mantenimiento.

CraHMHa

MpoyHasn KecTkas KOHCTPYKLMA U3 CBAPHOW CTabunn3npoBaHHOM
CTanu. BkoyaeT cucteMbl perynnpoBky 1 amoptusaumm. CtaHuHa
mMoaenen bonbWMX pa3mMepoB BKOYAlOT B cebs OCHOBaHUue
TOKAPHOro CTaHKa Ans WwandoBaHUA MaAKoro LMANHAPA, a TaKxe
y3en UeHTPaM30BaHHON CMA3KMW, XOPOLWO AOCTYMNHbIN AN
0bCnyXnBaLWero nepcoHana.

El sistema de regulaciéon mecénico permite ajustar la separacion entre cilindros mediante
el movimiento simultaneo de los soportes de rodamientos que se deslizan mediante husillos
sinfin sobre guias cilindricas mecanizadas.

MexaHunyeckas cuctema PEryimpoBkn MO3BOJIAET KOPPEKTUPOBATL 3a30P MEXAY BaJ/IKaMU
nytem OAHOBpPEMEHHOro nepemMeuLeHna onop NOAWNMHUKOB, CKONb3AWNX MO
OTNONNPOBAHHbLIM LLUWTUHAPUYECKAM HANPABAAKLWUM NPU MOMOLLA 6eCKOHEYHbIX BUHTOB. -~

El sistema de amortiguacién, protege la maquina de sobrecargas y de la entrada de cuerpos
extrafios, garantizando la presion de trabajo durante el funcionamiento del equipo. El sistema
trabaja mediante la accion de resortes de discos elasticos. Los carenados laterales de facil
apertura otorgan una excelente accesibilidad para la sustituciéon de piezas.

Cucrema amopTM3aumMiy 3alMLLAeT MaLLlVHY OT Neperpy3oK 1 OT NoMnagaHusa NOCTOPOHHMX
npeameToB, obecrneynsaeT rapaHTMpoBaHHoe paboyee aaBneHue Mexay Baskamu BO
BpeMs paboTbl MawuHbl. CucTeMa ocHoBaHa Ha paboTe peccop, COCTOAWMUX U3
31aCTUYHBIX AUCKOB. BOKOBbIE 3aLWUTHbIE KOXYXM —0bTeKaTenn fierko OTKPbIBAKTCSA
M NpeaocTaBnAloT CBOOOAHbIN AOCTYN ANA 3aMeHbl YacTell U y3/0B.

CILINDROS

El cilindro rapido esta provisto de cuchillas que efecttian el trabajo de trituracién. Su desplazamiento
permite regular el grado de molienda.

El cilindro lento es liso y de mayor didmetro e incorpora el sistema de amortiguacion.

Las cuchillas de acero de gran resistencia, son recambiables y van

sujetas individualmente al cilindro por medio de cufias trapezoidales.

Bankw.

BbICTPbIV BaNIOK CHabXeH HOXaMu, BbIMOJMHAKWMMY paboTy no usMensyeHuto. Mpu
noMowmn ero FIpI/I)KI/IMa NN OTXMa MOXHO peryJ'II/IDOBaTb cCTeneHb n3mMenbyeHUA.
MeDJ'IeHHbIlZ LAANHAP UMeeT raaKyr NoBepXHOCTb U 60)'IbLIJI/II7I AnaMeTp U BKNKYaeT
B ce6;| CncTeMy aMopTusaunin.

Ho»n n3rotosneHbl u3 BblCOKOI‘IpO‘JHOVI CTann N yCTaHOBJI€HbI C BO3MOXHOCTbH UX
I'IpOCTOI7I 3daMeHbl NyTeM KpenjeHna KINHbAMU K LUITUHAOPY.

Unos protectores curvos recambiables y reversibles protegen los cilindros, mejorando el
comportamiento frente al desgaste.
Las camisas de los cilindros se fijan a sus ejes mediante tirantes y platos cénicos.

Banku 3awmuLeHbl OT MU3HOCA CMEHHbIMU BbIMYKJ/IbIMU MPOTEKTOPAMMU. Py6aLIJKl/I BaJZIKOB
KpenaTca K COOTBETCTBYHOLWNM BaJslaM NMpPU NOMOLWN KOHUYECKUX TaPeNOK N pacCTAXeK.
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DESINTEGRADORES

TORNOS RECTIFICADORES DE CILINDROS - TOURS A RECTIFIER LES CYLINDRES

Para obtener un mejor aprovechamiento de los cilindros de laminador o desintegrador, prolongar su duracién y conseguir a
la vez mantener la calidad de molienda, es imprescindible tornearlos periédicamente.

La gama de estos equipos de rectificado cubre todas las longitudes de camisas de los cilindros de laminador. Se emplean
herramientas de material sinterizado de gran dureza, alto rendimiento, forma circular y corte por ambos lados.

Pour réussir une meilleure utilisation des cylindres du laminoir ou désintégrateur, allonger sa durabilité et arriver en méme
temps a tenir la qualité de broyage, il faut les tourner périodiquement.

La gamme de ces équipements a rectifier couvre toutes les largeurs des frettes de laminoir. On utilise des outils a matériel
fritté a grande dureté, a haut rendement, forme circulaire et coupe des deux cotés.

BANCADA
e Construida en fundicién para conferirle la méxima rigidez
e Sistema de control de pasada integrado

PLAQUE D'ASSISE

e Batie en fonte pour lui donner la rigidité maximale
e Systeme de controle de passe intégré

CARRO PORTA-HERRAMIENTAS
e Desplazamiento sobre guias en forma de cola de milano de gran precisiéon, mediante husillo sinfin accionado por un moto-reductor.
e |ncorpora el mecanismo de regulacién de la profundidad de pasada.

CHARIOT PORTE-OUTIL

e Déplacement sur guides en forme de queue d'aronde a grande précision au moyen de broche sans fin commandée par moto-réducteur.
e || loge le mécanisme de réglage de profondeur d’usinage.

PROTECTOR TELESCOPICO
e Cubre las guias de deslizamiento del carro y el husillo de traslacién.

PROTECTEUR TELESCOPIQUE

e Couvre les guides de glissement du chariot et la broche de translation.

CUADRO ELECTRICO DE CONTROL
e Portéatil, con variador de frecuencia incorporado para regular las velocidades de traslacién, de trabajo y de desplazamiento rapido.
e Provisto de un conector rapido para acoplarlo al torno sélo durante las operaciones de rectificado.

TABLEAU ELECTRIQUE DE CONTROLE
e Portable, avec convertisseur de fréquence incorporé pour régler les vitesses de translation, de travail et de déplacement rapide.
e Equipé d'un connecteur rapide pour I'accoupler sur le tour seulement pendant la rectification.

CARACTERISTICAS TECNICAS CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

e Avance méx. segln @ cilindro: 7mm / vuelta e Avancement max. selon @ cylindre: 7mm / tour
e Velocidad de corte: 95 - 190 m/min. e Vitesse de coupe: 95 - 190 m/min.

e Profundidad herramienta: manual e Profondeur outil: manuelle

e Potencia accionamiento avance: 0,37 kW e Puissance actionnement avancement: 0,37 kW

e Altura herramienta - base: 307 mm e Hauteur outil - base: 307 mm
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6150300 6150310 6150320 6150330 6150330 6150330
(ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro (ancho cilindro
600 mm.) 800 mm.) 1000 mm.) 1200 mm. y grosor | 1200 mm. y grosor 1500 mm.)
90-110 mm.) 150 mm.)
6150300 6150310 6150320 6150330 6150330 6150330
(largeur de (largeur de (largeur de (largeur de cylindre | (largeur de cylindre | (largeur de cylindre
cylindre 600mm) cylindre 800mm) cylindre 1000mm) {1200mm et épaisseur| 1200mm et épaisseur 1500mm)
90-110mm) 150mm)
Dimensiones mm 1365x553x526 1565x553x526 1765x553x526 2082x553x526 2082x553x526 2472x553x526
Dimensions
Peso aproximado kg 170 200 230 260 260 350
Poids approximatif

RASQUETA

De accionamiento neumatico, construida en acero templado, mantiene limpio
el cilindro mejorando la eficacia del equipo.

La presion de trabajo es regulable. La rasqueta se retira al detectar la ausencia
de material en la cinta de entrada, evitando desgastes y ruidos innecesarios.
Su rapida sustitucion se realiza mediante unas aberturas laterales en la bancada.

Ckpebok

MHeBMaTUYECKOro AeNCTBISA, U3rOTOBJIEH M3 3aKAJIEHHOW CTaNK, MpeaHa3HaueH
O OYUCTKM Basika, MosbllwaeT 3¢ dheKTUBHOCTb paboThl 060pyaOBaHMA.
MpwxnMm ckpebka perynunpyetcs. Mpu oTCyTCTBAM U3MebYaeMOro Matepuana
Ha MUTaKOLWEM TpaHCNopTepe, CKpeboK OTXKMMAETCS ANs NPeAoTBPaLLeHMS
M36bITOYHOMO M3HOCA U LyMa.

3ameHa ckpebka Npou3BoAMTCA nerko bnarogaps 60KOBbIM Mpope3sM B
CTaHVHe.

ACCIONAMIENTO
Cada cilindro esta operado por un motor independiente, y la transmisién se realiza mediante correas trapezoidales. En los modelos
de mayor tamafio, para conseguir la reducciéon adecuada en el cilindro lento, se emplea un moto-reductor previo a la transmision.

Mpusop

Ka)K.D,bIl7I BaJIOK pa60TaeT dBTOHOMHO OT HE3aBUCMMOIO MOTOpPA, Nepeaaya oCylecTBaaeTca nocpeacrsoOM KINMHOBUAHbIX
peMHeVI. C uenblo JoCTUXEHMUA peaykunm MmeagsieHHoro BaJjika, Mmoaenun 6onbwmnx pa3MepoB OCHalWeHbl MOTOPOM
penykTopoM nepen nepepadent.

RODAMIENTOS Y SOPORTES
Los rodamientos son oscilantes de rodillos con agujero cénico y manguito de desmontaje. Estéan alojados en soportes deslizantes
que actlian como caja de grasa. Para prevenir la entrada de material, estan protegidos mediante laberintos y retenes especiales.

MoAWNNHNKN N onopbl

Mcnonb3yoTca NOAWNMHUKM KQYeHUA C POJIMKAMU C KOHUYECKUM OTBEPCTMEM U AEeMOHTAXHON MydTON. MoAWNNHUKN
YCTaHOBJIEHbl B CKOMb3SALWMX OMOPax, BbIMOJHAUWMX POlb KOPOOKM CO CMa3KoW. Ins UCKIOYEHUA nonajaHus B
NOAWNMHUKN M3MEbYAEMOr0 MaTepuana, UMerTCs ChneLuanbHble TabUPUHTLI 1 ynopsbl.
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DESINTEGRADORES

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD
e Pulsador de parada de emergencia
e Protector de poleas

OPCIONALES Y ACCESORIOS

e Tolvas de carga y recogida

e Pasarelas de acceso e inspeccion

e Equipo de rectificado para el cilindro liso (modelos
127 y 128)

e Repartidora

e Sistema de deteccién de llegada de material

RECAMBIDS - 3anmacHble yacTu

MpucnocobneHunsa pna 6esonacHo paboTbl
e KHOMKa aBapuinHON OCTAHOBKM.
e 3alLUTHbIE KOXYXU LWKUBOB.

KOMI'IHEKT)’IOLI.I.VIG N ONMUUNOHDI

e 3arpy30uHbiii U COOPHbLIN BYHKepbI.

e Mnowaaky obCayXMBaHUs U AOCTyNA.

e ObopyaoBaHve gna WnnboBaHUA NagKoro
Bafka (Mozenun 127 n 128)

e Pacnpenenutens

e Cuctema [aTymka Hanuuus mMatepuana.

e Cuchillas e Rasquetas
* Hoxu e Ckpebku

e Camisas e Protectores reversibles de cilindros
e Pybaliku ® 3aUMTHbIE MPOTEKTOPbLI BaIKOB
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CARACTERISTICAS TECNICAS - TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU

MODELO - MOZLEJTb

124 B 125 126 12718 128
Didmetro x ancho cilindro liso mm 600 x 550 800 x 600 800 x 800 1.000 x 1.000 1.000 x 1.200
[MameTp X WUPKUHA MALKOro LMANHAPA MM
Diametro x ancho cilindro cuchillas mm 340 x 550 450 x 600 525x 800 660 x 1.000 660 x 1.200
[vameTpx WUpUHa LMAMHAPA C HOXaMU MM
Velocidad de los cilindros rp.m 143 /653 1117587 80 /579 84 /550 1157500
CKOpOCTb LMAUHAPOB 06/MuH.
Produccion m3/h 12-15 22-30 40-55 75-120 100-160
NpOU3BOAUTENLHOCTD M3 /yac
Potencia necesaria (2 motores) KW 4+ 11 55+ 15 11+30 18,5 + 55 30+ 75
MoTpebasemas MOLHOCTL (2 MOTOPA) KeT
Peso aproximado kg 1.800 3.300 4.300 8.300 10.700
Bec, npubn. kr

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar seglin la demanda y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que
no son estandar o que no son mencionados en este catélogo. Talleres Felipe Verdés S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones
de sus maquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacién o responsabilidad relacionada con dichos cambios.

Les équipements standard et optionnels présentés peuvent varier en fonction de la demande et de la réglementation de chaque pays.
Les illustrations peuvent représenter des équipements qui ne sont pas standard ou qui ne sont pas mentionnés dans ce catalogue. Talleres
Felipe Verdés S.A. se réserve le droit de modifier sans préavis les spécifications de ses machines, accessoires et services, sans qu’il ne
découle de ces changements aucun type d’obligation ou de responsabilité.
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desintegradores

desintegradores

Ctra. lgualada - Sitges Km. 2

Apdo. correos (P.0. Box): 172

08788 VILANOVA DEL CAM/ (Barcelona) - Spain
Tel. +34 93 806 06 06. Fax +34 93 806 04 11
E-mail: comercial@verdes.com

www.verdes.com

MEIRES

3105-289 PELARIGA - (Pombal) - Portugal

Tel.: +351 236 215 118 - Fax: +351 236 215 134
E-mail: jaguilera@verdes.com

Zone Industrielle Bir Rami

Lotissement n° 33, KENITRA - Maroc

Tel.: +212 37 36 41 02 - Fax: +212 37 36 40 58
E-mail: obennani@verdes.com

Hai Galloul - Bordj el Bahri

ALGER - Algérie

Tel.: +213 (0) 21 87 44 31 - Fax: +213 (0) 21 87 44 32
E-mail: myaissaoui@verdes.com



