eraes

Amasadoras Extrusora y Amasadoras Filtro
CmecuTesiv SKCTRYANPYOLLME W COUSIBTPYIOLLME

EQUIPOS DE MEZCLA Y HOMOGENEIZACION
OBOPY/JOBAHUE LJ15 NMEPEMELLUNBAHUS U TOMOIEHU3ALINN CbIPbs



EQUIPOS DE AMASADO / OBOPYLOBAHWE AJIA NEPEMELLVNBAHWVA

Disefiadas para obtener una homogeneizacion y una calidad de
la mezcla superior, garantizando una perfecta cohesion de los
materiales, a la vez que una O6ptima incorporacion de aditivos
de distintas texturas y densidades, asi como una humectacion
mas eficaz o inclusive la reincorporacion efectiva de recortes
procedentes del area de moldeo.

El disefio y distribuciéon de la cuba de homogeneizacion y
especialmente de las palas, aumentan el efecto de amasado,
conduciendo y presionando el material entre las palas de ambos
gjes. El contacto entre particulas de arcilla y aditivos es muy intenso
a lo largo de todo el recorrido en la cuba, y permite alimentar los
siguientes pasos del proceso de preparacion con unas condiciones
uniformes.

En el caso de las amasadoras extrusoras, lazona de presion ubicada
en el extremo de los ejes, asi como el troceado posterior por medio
de un sistema de peines-estrellas, aseguran una homogeneizacion
impecable, con una dimension de particulas uniforme, facil de
transportar y dosificar. Por otro lado, en las amasadoras filtro este
sistema de troceado se sustituye por un sistema automatico de
filtrado para eliminar impurezas que pueden alterar las cualidades
de la mezcla y su proceso posterior.

Factores Clave

CmecuTesib npenHasHa4eH 15 Toro, YTobbl JOOUTECS O4HOPOAHOCTH
Kepammn4eckov Macchl, jpaBHOMEPHOro pacrpeneneHnss [o6aBok,
obnafaroLLmX PasHbIMN XapakTepucTikamim (TEKCTYPOU, MIOTHOCTbIO
M T.[.) OH MO3BONSET 3MDEKTUBHO U1 PABHOMEPHO YBIAXKHSITH
maccy, obecrneqvBaeT yCPeAHEHHbIVI BO3BpAaT B JIMHWIO 06pe3u,
06pasyroLLierics Mnpu peske nocsie hoOPMOBKU M3[ESNM.

[eOMETPIS KOPbITA, Y OCOBEHHO (hopMa U PACTIONIONKEHNE MECU/TbHBIX
JIONAToOK YAyHLLAOT Ka4eCcTBO CMeLLmBaHus. Kepammdeckas macca
roaBepraeTcs:  AOMNOHUTENIbHOMY CAAB/IMBAHUIO, POXOAST MEXAy
sionatkamy 06ovx BasioB. oy MPOXOXAEH Hepes3 CMEeCcUTEeIbHOe
KOPbITO YaCTULIbl [TIAHBI TLLATEbHO MepeMeLLMBaroTCs C JobaBKamMy,
YTO rapaHTHPyeT OAHOPOAHOCTL MACCh! HA BbIXOAE 13 CMECUTESIS.

OKCTRYAVPYIOLLNI cMmecuTerib obecrie4BacT viaeasnbHoe
CMeLLMBaHVe Macchl, MOoC/e 30Hbl CKaTWsl Macca [OrnoHATESIbHO
M3MenbyaeTcs, MPOXOAsS 4epe3 CUCTeMy 3BE340O4eK U MPebEHOK.
dopmrpoBaHme KyCKOB OQUHaKOBOIo pasmepa Ha Bbixone obneryaet
TPAHCOPTUPOBKY W XpaHeHwe repepaboTaHHoOro marepuana. B
crydae uUbTPYIOLLEro CMecuTesis BMECTO CUCTEMbl U3MESTbHeHIS
MPUMEHSIETCST (hubTpAaLMST, KOTopasi NO3BOJISET yAa/MTb U3 MaccChl
HexenateribHble BK/IKOHYEHIS, CrTIOCOOHbIE OTPULIATE/IbHO MOB/NSIT Ha
KayecTBO LLMXTBI.

Kito4eBsble npevimyLyecTsa

Optimizacion del coste operativo
Eficiencia de amasado

Alto grado de homogeneizacion
Accesibilidad para el mantenimiento
Alto rendimiento

Seguridad y control

OnTvmu3aLmsi SKCrslyaTalyyoHHbIX 3aTpar
SppexTviBHOE nepemeLLBaH1e
Bbicokasi CTereHb roMoreH13alLyy Macchl
JIErkuvw 4oCTyn A71s1 06CYXKUBaHWS
Bbicokmm Kl

besonacHocTe 1 HaAEeXKHOCTL

ZONA DE AMASADO / B0OHA CMELLNBAHWA

Cuba de amasado

Su geometria coincide perfectamente con el perfil de giro de las
palas, ampliando al maximo la superficie de contacto de éstas
con la mezcla, impidiendo de este modo la formacion de zonas
ciegas de material y evitando las adherencias en los laterales de
la cuba.

CmecuTesibHOEe KOPbITO

[py  KOHCTPYMpOBaHWM — (hOPMbI  CMECUTE/IBHOMO — KOPbITA,
4TOObI 0OECTIEYUTE MAKCUMATIbHYKO TIOLLEAb KOHTaKTa MEXIy
Jionarkami 1 Maccow, n3bexarb BOSHUKHOBEHUS CIIerbIX 30H
W HasnaHns Matepuana Ha CTeHKU KOpbITa, HEOOXOAMMO Oblio
MPVHSATE BO BHUMaHWE 30HY [EVICTBUS BasioB C MECUTTbHBIMI



Protectores de ejes y de cuba

BalmnTHble Haknagky Ha Basbl u KOPbITO

El disefio exclusivo de los protectores de ejes Verdés permite
operar su equipo de la forma mas segura posible, en términos de
disponibilidad y mantenimiento de la maquina.

Estos protectores, facimente reemplazables, cubren toda la
superficie de los ejes permitiendo trabajar con la maxima seccion
de diserio. De esta manera se evita el desgaste por el contacto
directo con la mezcla de arcilla y por tanto se garantiza la
integridad del eje, aumentando indefinidamente su vida Util.

- Mayor resistencia del conjunto del eje

- Elevado ratio de disponibilidad de maquina

- Reduccion del coste operativo

- Facil remplazo sin necesidad de extraccion de los ejes, ni
intervencion en el reductor.

Para proteger su inversion, la cuba también cuenta en todo su
interior con protectores anti-desgaste de facil sustitucion.

Ejes y palas

La geometria del conjunto pala y suplemento ha sido optimizada para
conseguir una mayor vida Util de dichos elementos y sobre todo para

provocar un efecto de amasado muy intenso en la mezcla.

- Palas con suplementos facilmente reemplazables fabricados en

aleacion de cromo de alta resistencia al desgaste.

- Suplementos traseros especificos para la limpieza y prevencion de

adherencias al final de la cuba.

- Palas de amasado graduables que permite el ajuste del angulo de
penetracion de forma individual. Se consigue con ello una perfecta
adaptacion a los diferentes tipos de mezclas, y a las necesidades de

incorporacion de agua o de aditivos de toda clase.

- Efecto “pala contra pala”, una caracteristica Unica de las amasadoras
Verdés. La distribuciéon y geometria de las palas y suplementos mezcla
de manera perfecta el material, ayuda a la incorporacién de agua y
distribuye adecuadamente los aditivos logrando una masa totalmente

homogénea.

Barnbi v nonatku

Ha cmecutensx «\erdés» yctaHoBeHb! 3alUTHbIE HakIaaKku,
UMEIOLYME YHUKATTbHYHO KOHCTPYKLMIO, KoTopasi obecrieqmBaeT
HaAeXHOCTb 1 6e30MacHOCTb  PaboThl  MaLLVHbI,  MPOCTOTY
TEXHNHECKOro OOCTYXKUBaHVIS.

BalynTHble Haknaaku JIerko CHUMAKOTCS U MOHTVIPYIOTCA,
MOKpbIBarOT BCKO  OBEPXHOCTL  Barsia. Sawmiyas Ban  oT
HErocpeaCcTBeHHOro KoHTakTa ¢ [TIMHSIHOM Maccov, HakJ/agku
obecrie4vBaroT COXPaHHOCTb Bajia, 41O [poa/IaeT ero CPoK
OKCriiyaraynn Ha HeorpaHmn4eHHoe BPeMA.

- Bbicokas rnpoYHoCTe Basa.
- PabotocriocobHocTb 060pyaoBaHVS.
- CoKpalLLeHme aKCrilyaTalUnoHHbIX 3aTpar.

- ,ﬂﬂFI 3aMeHbl 3arn4actevi He Hafo HY U3BJeKkaTb Basl, H
OTKPbIBaTb PEAYKTOP.

BHYTPEHHSISI OBEPXHOCTb CMECUTE/TbHOO KOpbITa 3allilieHa
HaKknagkamy 13 W3HOCOCTOUKMX MAaTepuasnoB, KOTOPbIE JIErko
MEHSIOTCS Ha HOBbIE.

Qopma MecuiibHbIX JIONaToK W HakIafgoK Ha Jsonatky paspaboTaHa
1151 TOro, YTobbl MPOAINTL CPOK CIYXKObI 3TUX AETanevi HO, B MEPBYO
oyepenp, obecrnednTs SMMHEKTUBHOCTL MEPEMELLIMBAHNS  TTIMHSIHOM

Macc!.
- Jlonatka ¢ HacanKow 16rko MOHTUPYETCS 1 IEMOHTYPYETCS.

- Martepunan — xpomoconepxaLmi Ccrisias, obecrie4vBaeT BbICOKYHO

N3HOCOCTOVIKOCTb.

- BagHwe nonatku uMeroT 0cobyro GhopMy 7Sl Toro, YTobbl n3bexars

HasnrnaHvs Maccbl B TOPLe KopbiTa.

- Yron HakoHa MecusIbHOV 110NaTKm PErymvpyeTcsl — MOXHO nofobpats

vaearnbHbI - 47151 riepemeLunBaHusa  Maccbl pasHoy“r KOHCUCTeHLnn,

VBJIaXKHEeHVH, BBeAeHVS ,qO6aBOK.

- /7pMHL{I/II7 «Jlorarka HaripoTvB Jiofartkin» - YHUKa/lbHas Xapakteprctrka
cmecutenen «Verdés». @opma, pacroioxeHve JIoNaToK C Hakaaakamm

r03BONIAKOT  [OOUTLCS  WAEATIbHOrO  MEPeMeLLBaHYIST
aBHOMEPHOIO PACTIPEAENIeHNS JOOABOK U YBIIAXKHEHMS.



SISTEMA DE ADICION Y DOSIFICACION DE AGUA /

CUCTEMA YBJIAXKHEHUA I JOSVNPOBAHWA MNOLAYY BOLbI

Sistema de distribucion de agua ubicado en la zona de
alimentacion para asegurar una perfecta humectacion
del material durante el proceso de amasado. La
instalacion cuenta con un sistema de control de
alimentacion de agua compuesto por presostato,
vélvula automatica y valvula de cierre de seguridad.

B 30He noga4m macchl HaxogmuTcsl YCTaHOBKA rofgaqv
Boabl. OHa obecrieymBaeT MOCTOSIHHOE U MpaBulbHOe
YBIIAXKHEHWE [TIMHSIHOV MacChl BO BPEMST CMELLIMBAaHMS.
YcTraHoBKa COCTOUT U3  CUCTEMbI  YBIIAXHEHWS U
[1031poBaHns  rnofa4v BoAbl, KOTOPbIE BKJIKOHaKOT
B cebsi  rpeccocTar, aBTOMAaTUYECKW KnanaH u
rpeaoxXpaHUTe /IbHbIV 3aropPHbIV KaraH.

ZONA DE COMPRESION / 30HA CXATUA

En el extremo de cada eje se monta un conjunto de hélices
intercaladas que transportan y comprimen el material a lo largo de
una seccion conica, finalizando el proceso de homogeneizacion.
Las paredes interiores estan recubiertas con protectores de alta
resistencia al desgaste.

La cubierta superior de la zona de compresion es de facil apertura
permitiendo la rapida sustitucion de todos sus componentes.

Ha KoHUe Kkaxgoro Bana pacriofioKeHbl BCTaBHbIE — LLHEKM,
obecrievBaroLMe  MPOABMXKEHNE MAacChl BHYTPY KOHUHECKOM
CEKLMM, HTO MPUBOANT K CXaTWMO MAacchl ¥ 3aBEPLLIAET MpPOLIEeCC
FrOMOreHn3aLmm. BHYTDEHHSIS MOBEPXHOCTb KOHMYECKOM CEeKLvmn
MOKPbITA MPOYHBIMY M3HOCOCTOUKMU M7IACTYHAMU.

BepxHsisi 4acTe Kopriyca JIerkO OTKDbIBAETCSl, HYTO [O3BOJISIET
ObICTPO VI MPOCTO MPOV3BOAUTL 3aMeHy EeTaneu.



SISTEMA DE TROCEADO /

CUCTEMA USMEJIBYEHWA

Las amasadoras extrusora disponen de un sistema de
estrellas y peines, que evita atascos de material y consigue
un troceado uniforme que facilita su posterior manipulacion.

3Bé3no4kn U PEBEHKU  SKCTPYAUPYIOLLUEro  CMeCUTess
CrocobCTBYIOT pPaBHOMEPHOMY BbIXOfy MAaccChl, paspesas eé Ha
paBHOPasMEpPHbIE KyCKu, HTO ObJIeryaet rpoLecc Moc/enyoLLen
nepepaboTku.

SISTEMA DE FILTRADO / ©OUJIBTPYIOLUAA CUCTEMA

Las amasadoras filtro disponen de un sistema formado
por dos parrillas intercambiables, montadas sobre un
bastidor con desplazamiento lateral hidraulico. EI cambio
se realiza automaticamente sin necesidad de interrumpir la
produccion, cuando las impurezas retenidas en la parrilla
provocan un aumento en el consumo eléctrico del equipo.
Las parrillas pueden ser de chapa perforada o barrotes.
En este caso, el marco de acero electro-soldado contiene
unos perfiles verticales taladrados de forma que se puede
disponer una trama horizontal de varillas recambiables.

Ha pame ¢uasTpyroLLero cMecuTess yCTaHOBEHb! [Be
B3anMO3aMEeHSIEMbIE  PELLIETKU C  CUCTEMOV OOKOBOro
nepemeLLeHns.  3ameHa  PeLLUeTOK — MpovcxoauT B
aBTOMATUHYECKOM PEXKVME MU MOMOLLIM MAPAaBINYECKOro
npviBoAa — ec/m Ha PELLETKE HaKar/mBaeTcsi 60/ibLLUoe
KO/IM4ECTBO  MOCTOPOHHMX — BKJIKOYEHWV,  MOBbILLIAETCS
YPOBEHb MOTPEONEHNST SNEKTPOSHEPIM, 1 3arPA3HEHHasT
peLleTka aBTOMATUYECKK MEHSIETCS Ha YUCTYO  Mpu
paboTaroLLiem 0bopya0BaH.

PeLueTku MoryT ObiTb U3rOTOBAEHb! 13 MePHOPUPOBAHHOM
JIMCTOBOVI  CTa/lN  WIIM  METAJIINHECKMX — M1acTuH. B
STOM C/lydae Ha CBapHOW CTa/lbHOW pame 3akperieHb!
BEPTUKaAJIbHbIE PO C  OTBEPCTUSMY, — KOTOPbIE
103BOSISIHOT N3BSATb ChEMHYHO FOPU3OHTASIbHYHO CEKLIMKO CO
Py TeSIMU.




REDUCTOR / PEAYKTOP

Las amasadoras extrusora se equipan con reductor de engranajes paralelos
mientras que las amasadoras filtro también pueden equiparse con
reductor planetario. En el primer caso, una caja hermética construida en
chapa electro-soldada aloja en su interior un conjunto de engranajes
helicoidales cementados y rectificados que giran en bafno de aceite continuo.
Todos los ejes estan montados sobre rodamientos oscilantes de doble hilera
de rodillos.

Ha aKkCTpyanpyroLLmMx CMECUTENSIX YCTAHOBIEH PENYKTOP C MapasiieslbHbIMY
Banamu, Ha hUILTPYIOLLUMX CMECUTENIAX MOIYT ObiTb TAKXKE YCTAHOB/IEHb!
r1aHeTapHbIe PeayKTopbl. B nepBoM crlydae KOHUHECKUE LLECTEPHU C
KPUBOJIMHEVHBIMU 3YObsIMI, U3IOTOB/IEHHbIE C MOVIMEHEHWEM LIEMEeHTALN 1
MEexaHHecKor 06paboTKI, Pa3MELLAKOTCS BHYTPU repPMETUHHOIO CBapHOO
METa/I/IMHYEeCKOro Kopriyca B MAc/sHOV BaHHe. Bce Basibl MOHTUPYIOTCS Ha
KaYaroLLVXCS MOALLMITHNKAX C POSIKamM B Ba PSAA.

ACCIONAMIENTO / TPUBOY

Un motor eléctrico con transmision por correas y embrague
neumatico de discos en seco, libre de mantenimiento acciona
estos equipos. El sistema de regulacion del embrague esta
instalado en una placa anexa a la maquina.

OneKTpudeckuyi — gBurate/i  C  PEMEHHOUW — repedayevi  u
HEOOCTY)KUBAEMbIM — [THEBMATUHYECKUM — CYXUM  CLIEM/IEHMNEM.
Cuctema perynvpoBaHus CUENIeHns yCTaHaB/MBaeTCs Ha
raTgopme, MPUKPErIeHHOV K CMECUTETHO.

CARACTERISTICAS TECNICAS / TEXHUYECKUWE XAPAKTEPVCTUKM

Amasadoras Extrusora / Amasadoras Filtro /
SKcTpyaupyowme cmecuTenm QunbTpyrome cMecuTenn

A450E  AS550E A650E  A750E A450F  A550F AG650 F AT750F

Longitud (til total (amasado + extrusion) /
gL o famasado « oo mm/um 2370 2750 3,050 3,960 2,140 2490 2,650 3040
Longitud (il total cuba amasado / mm/mm 1810 2,060 2995 2,450 1460 1670 1825 1,900

[lonea+as [/IMHa KopbiTa CMecuTesisa
Ancho de la bafera /

e et o mm / mm 880 990 1210 1380 880 990 1210 1,380
zfarzgggwhsgijscgﬁjfn/ mm/mm 450 550 640 750 450 550 640 750

5?225325;?;2% o kw/kBr  55/75 90/110/160 130/160/200  200/250 55/75  90/110/160 130/160/200  200/250
\@'fgf;gpgi{ggﬁg/ mmin- s 17/21 19/22/28  17/21/25  17/24 7/21 19/22/98  17/21/25  17/14
e mh-whac 620 1840 20-60 4075 6-20 1840 3060 40775
Peso aproximado / kg / kr 5.000 7500 12,000 20.000 6.000 8.800 13.600 22,000

Macca, rpubmmantesibHo

Los equipos estandar y opcionales presentados pueden variar segun la demanda
y regulaciones de cada pais. Las ilustraciones pueden mostrar equipos que no son
estdndar o que no son mencionados en este catdlogo. Talleres Felipe Verdés S.A.
se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las especificaciones de sus
magquinas, accesorios y servicios, sin incurrir con ello en ninguna clase de obligacién o
responsabilidad relacionada con dichos cambios.




ACCESORIOS / JOlOJIHNTEJIbBHOE OBOPY[JOBAHWE

Accesorios JononHutensHoe obopynoBaHue

m Sistema detector de entrada de material. m Cuctema KOHTPOJIS noga4qy Macchi.

m Accionamiento mediante variador de frecuencia. B YacTOTHO-perynmpyemMbivi rnpuBoL.

m Control automatico de humedad. u  ABTOMATUYECKUY KOHTPO/Tb B/IAXKHOCTU.

m Control de rotacion de ejes (segun modelo). B KOHTPO/Ib BpaLLeHs Basia (B 3aBYCUMOCTIY OT MOLE/N).

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD /

MPVCMOCOBIEHWSA AJI9 BE3OMNACHOW PAGOTHI

m Pulsador de paro de emergencia.
m Rejilla protectora de la parte superior de la cuba.
m Protector poleas.

Todos los equipos cumplen con la normativa CE de seguridad.

SERVICIOS / CEPBVIC

Recambios

B KHOrMKa aBapuiviHoOV OCTaHOBKM.
. 3alymTtHas pelueTka B BEPXHEN YacTu KopbITa.
B 3alUTHBIVI KOXKYX LLKWBOB.

3anacHble YacTtu

Todas las piezas Verdés estan garantizadas y cumplen con
los Ultimos requerimientos de disefio. Ofrecemos soluciones
seguras y financieramente eficaces a largo plazo, ayudando
a mantener su capacidad operativa y proteger su posicion
competitiva. No hay mejor forma de cuidar su inversion y
optimizar el rendimiento de sus maquinas que utilizando piezas
de recambio originales.

Asistencia Técnica

Bce zanacHbie 14actn «Beppec» MMeroT rapaHTuo v COOTBETCTBYIOT
MOCABLAHUM  TEXHUHECKUM TPeboBaHWAM. PelueHns, KoTopble Mbl
rpennaraem, HaaéxHbl 1 (UHAHCOBO BbIFOAHbLI B [OSOCPOYHOM
repcriektse. 9TO MOMOXET Baluemy npeanpusitiio  YCreLLIHO
pabotatb 1 bbiTb KOHKYPEHTOCNIOCOOHbIM. [ TOro YTOOb! JyHLLIVM
0bpasoM 3aLnTUTL Balum nHBeCcTULM 1 MOJ1yY1TE MaKCUMAasIbHYO
otgaqy ot Baiuero obopynosaHvisi, Bam Heo6xoaumo 1crionb30Bats
OpUIrMHasIbHbIE 3aracHble YacTyi KomraHu «Bepaec».

TexHu4eckoe conevicTteBmne

Nuestro experimentado equipo le ayudara y guiara durante
toda la fase de montaje y puesta en marcha de sus equipos.
Asi mismo, le apoyara para optimizar el ciclo total de vida y la
productividad de la maquinaria a través de una amplia gama de
servicios tales como visitas de seguimiento, mantenimiento,
sustituciéon de piezas, modernizacién y actualizacion de
equipos, manuales detallados y reparaciones.

Formacion

OrbITHbIE CreumaIncTbl HaLLey KomnaHu fnoMoryT Bam Ha Bcex
aTanax MOHTaXka W 3arycka Haluero obopynoBaHus. Braropaps
LLMPOKOW raMme YCJ1yr, BKJIIOYaOLLeN VHCIEKUUIO, TEXHUHECKOe
obCnyKuBaHMe, 3aMeHy 3arnacHbIX YacTeu, MOAEPHM3aLMIO, PEMOHT
Y 1O[POGHbIE VMHCTPYKLMM, Mbl MOMOXeM Bam ontumusvposats
CPOK CJ1yKObl Y MPON3BOANTENILHOCTH HALLEro 060pYA0BaHIS.

lNogroToBka nepcoHana

Ofrecemos formacion técnica a su personal, en sus instalaciones
0 en nuestra fabrica de Vilanova del Cami. Nuestros expertos
formaran a su equipo técnico, transmitiéndole conocimientos
sobre el proceso de fabricacion asi como de mantenimiento
preventivo, orientando y aconsejando aquellos parametros
de produccién y buenas practicas mas aconsejables en cada
caso para obtener el maximo rendimiento de la instalacion.

El equipo técnico de Verdés esta disponible en cualquier momento para
desplazarse a cualquier parte del mundo. Encontrara en nosotros profesionalidad
y soluciones eficaces.

Mbl rotoBbl B35iTb Ha cebsi roAroToBKy Ballero repcoHana Ha
BaLlem rpegriondtin uin Ha Haluem rpon3BoAcTBe B BwnaHosa-
aenb-Kamy.  Hauuv — crieumanictsl  MoMOryT  oArotoBuTe  Batu
repcoHast, NoAensiTcs 3HaHeM 1 OrbITOM OTHOCUTESIbHO rpoLjecca
rpov3BoACTBa,  /1aHOBO-MPEAYNPEANTENILHOrO — OOC/YXKUBAHWS,
nopbepyT onTuMasibHble napameTpbl U CXeMbl [/ Kax4oro
KOHKPETHOIo Crly4asi, 4Tobbl JOOUTLCS MakCUMAasbHOV oThAaqyv OT
Batiero obopynoBaHusl.
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Verdés Maquinaria para Ceramica, Lda.

PORTUGAL

Z. Industrial dos Meires

3105 289 - Pelariga (Pombal)
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